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EMGRISA

DESARROLLO DE UNA UNIDAD MOVIL DE TRATAMIENTO PARA LA DESCONTAMINACION DE SUELOS

PROBLEMATICA

Necesidad de desarrollar tratamientos alternativos a la
deposicion en vertedero de suelos contaminados con
compuestos volatiles, tales como:

Hidrocarburos.

Disolventes.

Pesticidas.

Derrames de aceite, combustibles, etc
Compuestos organicos.

OBJETIVO

Disefio, construccion y explotacion de una unidad moévil de
tratamiento de suelos contaminados por medio de la
tecnologia de desorcion térmica, de una forma réapida,
econdmica y respetuosa con el medioambiente.

SOLUCION TECNICA

Sistema de alimentacion, de caudal masico
ajustable desde control y pesado en continuo.

Presecador. En tromel independiente, su objeto es
eliminar la humedad del terreno mediante el
aprovechamiento de los gases calientes de la
postcombustion.

Camara de desorcidén, con capacidad térmica para
calentar el terreno hasta 500 ©C y con posibilidad
de aprovechamiento energético de gases
procedentes de la postcombustion. Su objeto es
separar en fase gaseosa el contaminante, sin
alterar las caracteristicas del terreno.

Camara de combustién. Su objeto es la destrucciéon
del compuesto contaminante mediante su oxidacion
a alta temperatura en una atmoédsfera rica en
oxigeno.

Camara de postcombustion. Su gran volumen
asegura un tiempo de residencia de los gases en
atmosfera rica en oxigeno y temperaturas de hasta
1.100 ©C superiores a 2 segundos.

Sistema de tratamiento de gases formado por
ciclones de desbaste, dosificacion de neutralizante
de gases acidos y filtros de mangas.

Sistema de enfriamiento y acondicionamiento del
terreno tratado. Enfriamiento mediante mezcla con
aire y agua pulverizada.

Sistema de condensacion. Enfriamiento de gases de
escape con condensacidén y recuperacion de agua e
hidrocarburos volétiles.

Planta de tratamiento de condensados.
Equipo de medicién en continuo de gases.

Sistema de control.

RESULTADOS

Alta capacidad de tratamiento (hasta 30 t/h
dependiendo de las caracteristicas del terreno).

Bajo consumo energético (desde 5 kg de
combustible por tonelada tratada).

Adaptabilidad a distintos tipos de suelos vy
contaminantes.

Rendimientos altos de eliminacioén de la
contaminacioén del terreno.

Emisiones atmosféricas de muy baja concentracion.

Condensacion y aprovechamiento de la humedad
del terreno.

Tratamiento Yy reposicion del terreno
descontaminado en el propio emplazamiento.

IMAGENES DE PROYECTO

Vista general de las instalaciones

Detalle del horno rotativo

Detalle del horno de oxidacion térmica



